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Seriar APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6969/2006

Na podstawie rozporz4dzenia Ministra Infrastruktury z dnia I listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowa2nionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek fifmy:

Dufa Polska Sp6lka z o.o.

54-510 Wroclaw, Ul. Zernicka 296

stuvierdza siQ przydatno56 do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa:

Zestaw wyrob6w do wy,konywania ociepleh
Scian zewngtrznych budynkow systemem

PROFITHERM W

w zakresie i na zasadach okreSlonych w Zalqczniku, kt6ry jest integfaln4 cze6cia niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Tefmin wa2noscil
31 marca 2011 r.

Zatracznik:
Postanowienia og6lne i techniczne

D Y R
Instytutu Te Budowlanej

cloc. dt inz w M. Wierzbicki

Warszawa, mazec 2006 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB 4T-15-6969/2006 zawiera 14 stton. Tekst lego dokumenlu mozna kopiowae
lylko w calo6ci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej fomie fragmenlow tekstu Aptobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instyluiem Techniki Budowlanej.
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I, PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB jest zestaw wyrob6w do vvykonywania ociepleh

6cian zewnetrznych budynk6w systemem PROFITHERIV W, polegaj4cym na umocowanru do

istniejqcych 6cian, od strony zewnetrznej, warstwowego ukladu, skladajacego sie z ptyt z welny

mineralnej jako materialu termoizolacyjnego, warstwy zbrojonej wykonanej z zaprawy klej4cej

i siatki z wl6kna szklanego oraz warstwy wyprawy tynkarskiej. Plyty z welny mineralnej mocowane

sqza pomocazaprawy klejecej lub zaprawy klejacej ilacznik6w mechanicznych.

Zestaw wyrob6w do wykon),ivania ociepleh budynk6w systemem PROFITHERIM W

wystQpuje w dw6ch odmianach, oznaczanych jako PROFITHERM W-T (z silikatowe masa

tynkarskd i PROFITHERM W-N (z silikonowa mase tynkarsk4.

W sklad zestawu wyrob6w do wykonywania ociepleh budynk6w systemem PROFITHERM

W, wchodz4

1\ zaTawa klejeca o stosowanych zamiennie nazwach handlowych: SKS lub UNIVERSAL-

KLEBER - wg AT-15-4309/2004, ptzeznaczona do mocowania plyt z welny mineralnej do

podloza oaz do wykon$,vania warstwy zbrojonej na plytach z welny mineralnej pod

wyprawQ tynkarsk4 dostarczana w postaci suchej mieszanki, kt6r4 przed zastosowaniem

nale2y zmieszae z wode w proporcji wagowej 100.24; zap.awa stosowana jest w

ociepleniach obu odmian.

2) Roztw6r gruntuj4cy o nazwie handlowej UNIGRUND PC 825, pzeznaczony do gruntowania

warstwy zbrojonej pod wyprawQ tynkarsk4 dostarczany w postaci cieczy, ktdr4 przed

zastosowaniem nale2y rczcieieya wodA w stosunku objeto6ciowym od 2:'1 do 5:1; roztwor

gruntuj4cy stosowanyjest w ociepleniach obu odmian.

3) Silikatowa masa tynkarska o nazwie handlowej SILIKAT FASSADENPUTZ - o fakturze

typu ,,baranek" lub ,,kornik" i uziarnieniu wg tablicy 1, dostarczana w postaci gotowej do

stosowania; masa stosowana jest w ociepleniach odmiany PROFITHERM W-T.

4) Silikonowa masa tynkarska o nazwie handlowej SILICON FASSADENPUTZ - o fakturze

typu ,baranek" i uziarnieniu wg tablicy 2; masa tynkarcka dostarczana jest w postaci

gotowej do stosowania; masa stosowana jest w ociepleniach odmiany PROFITHERM W-N.

Producentem mas tynkarskich jest firma lreffert AG Farbwerke, Sandweg '15 D-55543

Bad Kreuznach, Niemcy. Kompletatorem zestawu wyrob6w, objgtego Aprobatajest firma Dufa

Polska Soolka z o.o.. 54-5'10 Wroclaw. ul. Ze.nicka 296.
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Tablica I

Lp. Masa tynkarska
Odmiana

(rodzaj faktury) Oznaczenie
Maksymalna flakcia

uziarnienia, mm

2 3 5

SILIKAT
FASSADENPUTZ

,,baranek
K l , 5
K2,0 2 ,0
K3,0 3,0

2
,,komik" R2,0 2 0

R 3 0 3,0

Tablica 2

Lp. Masa tynkalska Odmiana
(rodzai faktury)

Oznaczenie Maksymalna frakcja
uzialnienia, mm

2 3 5

1
SILICON

FASSADENPUTZ ,,baIanek'

K1,5
K2,O 2,O
K3,0 3,0

Wymagane wla6ciwo5ci techniczne wyrob6w wchodzAcych w sklad zestewu oraz ukladu

ociepleniowego PROFITHERM W podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES IWARUNKI STOSOWANIA

zestaw wyrob6w do wykonywania ociepleh Scian zewnetznych budynk6w systemem

PROFITHERM W mo2e by6 stosowany do scian o r62nych tozuviqzaniach materialowych'

w budynkach nowowznoszonych i eksploatowanych.

W ociepleniach wykonywanych z zastosowaniem zestawu wyrob6w PROFITHERM W

powinny byd stosowane:

1) Plyty z welny mineralnej:

- PAROC FAL 1, spelniaj4ce wymagania Aprobaty Technicznej ITB AT-15-3663/2002'

FASROCK L i FASROCK, spelniajace wymagania Aprobaty Technicznej ITB AT-15-

2543t2004,

inne niepalne plyty z welny mineralnej dopuszczone do obrotu, jezeli wyniki badah

uklad6w ociepleniowych z tymi plytami beda zgodne z wymaganiami okre6lonymi w

p.  3 .2 .

2) Siatka z wl6kna szklanego REDNET CB 145 NOVA, spelniajqca wymagania Aprobaty

Technicznej IB Af -15-62222003.

3) L4czniki mechaniczne - dopuszczone do obrotu.

4) Materialy do wykahczania miejsc szczeg6lnych elewacji- listwy, tagmy, siatki naroznikowe,

materialy uszczelniaj4ce i inne akcesoria.
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Uklad ocieplenio\ay PROFITHERIVI W zostal sklasyfikowany jako nierozpzestrzeniajqcy

ognia (NRO) przy dzialaniu ognia od zewnAtz.

Stosowanie zestawu wyrob6w, objetego Aprobat4 powinno by6 zgodne z projektem

technicznym opracowanym dla okre6lonego obiektu oraz firmowymi wytycznymi Wnioskodawcy

niniejszej Apf obaty Technicznej.

Projekt powinien uuzglednia6:

obowiazujAce normy i peepisy techniczno-budowlane, a w szczegolnosci tozpotzldzenie

Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunk6w technicznych, jakim

powinny odpowiada6 budynki i ich usytuowanie - Dz. U. nt 75 z 2002 t., poz. 690),

- postanowienia niniejszej Aprobaty Technicznej,

Instrukcje ITB nr 334/2002.

W projekcie powrnny by6 okreslone co najmniej:
- spos6b przygotowania podlo2a,

- 9rubo66 plyt z welny mineralnej,
- rodzaj, ilo66 i rozmieszczenie l4cznik6w mechanicznych,
- spos6b obr6bki miejsc szczeg6lnych elewacji (o6cie2y okiennych idrzwiowych, balkon6w,

coko.l6w, dylatacji i in.).

Wnioskodawca Aprobaty Technicznej powinien zapewnie dostarczenie odbiorcom

skompletowanego zestawu wyrob6w.

Roboty budowlane zwiezane ze stosowaniem zestawu wyrob6w do wykonywania ocieple/r

budynk6w systemem PROFITHERIU W powinny by6 wykonywane przez wyspecjalizowane firmy,

z uwzglednieniem firmowych wytycznych Wnioskodawcy niniejszej Aprobaty Technicznej.

Temperatura otoczenia w czasie nakladania i wiqzania zapraw klejacych i wypraw tynkarskich

powinna wynosi6 od +5'C do +25"C.

Roztw6r gruntuj4cy oraz masy tynkarskie wchodzqce w sklad zestawu, objetego

Aprobata odpowiadaja wymaganiom higienicznym na podstawie Atest6w Higienicznych

nr HKB/0403/03/2004, HK|B|1367/O3|2OOS i HKlBl1364/O412005 Paistwowego Zakladu Higieny

w Warszawie.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wyroby wchodzece w sklad zestawu

3.'1.'1. Roztw6r gruntujecy" Roztw6r gruntujacy UNIGRUND PC 825 powinien spelnia6

wymagania podane w tablicy 3.
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Tablica 3

3.'l.2. Zaprawa klejeca. zaprawa klejaca SKS / UNIVERSAL-KLEBER powinna spelniae

wymagania AT-'1 5-4309/2004.

3.1"3. Masy tynkarskie. Masa tynkarska SILIKAT FASSADENPUTZ powinna spelniac

wymagania podane w tablicy 4. lvlasa tynkarska SILICON FASSADENPUTZ powinna spelniad

wymagania podane w tablicy 5.

WlaSciwosci Wymagania Metody badaf

2 3

1 Wyglqd zewnetzny biala, gesta ciecz z drobnoziarnistym
wypeinraczem p. 5.6.1

2 Gestosc objetosciowa, g/cm3 1,71 ! 50/a PN-82/C-8'1551

3 Zawartosd suchej substancji, % 7 5  ! 7 , 5 p .5 .6 .2

4 Strata prazenia w +450'C, % 35 ,0  t  1 ,75 zuAr -15N .0412043

5 Strata prazenia w +900'C, % 53,0 r 2,65 zuAr -15N .04t2003

Tablica 4

Poz. WlaSciwo6ci

Wymagania

Metody badafSILIKAT FASSADENPUTZ

baranek kornik

2 3 4 5

WyglEd zewnetzny jednorodna masa, bez
zanieczyszczerl i obcych wtrAceh zuAT -15N .04t2003

2 Konsystencja, cm 9 , 0 1 1 PN-85/B-04500

3 Gesto66 objeto6ciowa, g/cm3 1,95 r 5% 1 , 7 7  !  5 % PN.EN ISO 2811
1:2002

4 Odpornosd na wystepowanie rys
sKurczowycn oraK rys zuAr -15N .O4t2003

5 Zawartosd suchej substancji, % 8 5 , 8 1 8 , 5 8 8 6 , 2 1 8 , 6 2 zuAr -15N .04D0A3

6 Skata p€zenia w +450'C, % 21 ,0  r  1 ,05 21 ,5 ! 5'k zuAr -15N .04t2043

7 Strata prazenia w +900'C, % 5 1 , 0 1 2 , 5 5 zu AT -15N .04D403



flrlfln@
L t n L n AT-15-6969/2006 7/14

Tablica 5

Poz. WNaSciwosci Wymagania
Metody badaf

SILICON FASSADENPUTZ
1 2 3 4
I WyglEd zewnetzny jednorodna masa, bez

zanaeczvszczei i obcvch lv.tEcei
zuAr-15N .04t2003

2 Konsystencja, cm PN-85/8-04500

3 Gestosc objetosciowa, g/cm3 1 ,84 !  5%
PN-EN tSO 2811-

1'.2002
4 Odpomosd na wystepowanie rys DraK rys zuAT-15N.042A03

5 Zawanosd suchej substancji, % 8 3 , 0 1 8 , 3 zuAr-15N.04D403

6 Strata prazenia w +450'C, % zuAr -15N .04t20a3
7 Straia prazenia w +900'C, % 54 ,0  !2 ,7 zu Ar -15N .04t2003

3.2. Uklad ociepleniowy

3.2.'1. Wa€ciwo6ci techniczne, Wymagane wla6ciwo6ci techniczne ukladu

ociepleniowego PROFITHERM W podano w tablicy 6.

Tablica 6

Poz. Wla6ciwo6ci Wymagania Ivletody bada6

1 2 3 4
1 Wodochlonno56, g/m2:

po 8 h zanurzenia wwodzie
po 24 h zanuzenia w wodzie

s 1200
< 1800

zuAr-15N 0412003

2 MrozoodpornoSC pr6bki po badaniu nie powinny
wykazwac zmian wyglqdu

zuAr,l5N .04t2003

3 Odpornosd na starzenie pf6bki po badaniu nie powinny
wykazywa6 zmian barwy wyprawy zuAT-15N.04/2AO3

4 PzyczepnoSC miedzryarstwowa,
kPa:
- w stanie powietzno - suchym

po badaniu mrczoodpornosjci

> 80 (z welnq PAROC FAL 1)
> 100 (z welneFASROCK L)

> 15 (z welna FASROCK)

> 40 (z welnq PAROC FAL 1)
> 50 (z welnA FASROCK L)
> 7,5 (z welne FASROCK L)

zu Ar -15N .04t2003
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Poz. wlasciwo6ci Wymagania liletody badai

2 3 4
5 Odpornoso na uderzenie: w stanie

powietzno - suchym i po cyklach
stazeniowych, J:
- z tynkiem silikatowym

z tynkiem silikonowym

> 1
> 3

zuAr-15N .O4t2003

6 Op6r dyfuzyjny wzgledny dla
warstwy skladajqcej sie z zaprawy
klejqcej zbrojonej tkaninq szklanq
i pokrvteiwvprawa tvnkarska, m

<  1 , 0 zu Ar -15N .O4t2003

7 Klasyfikacja ogniowa w zakresie
rozpeestzeniania ognia peez
scrany

nie rozpzestzeniajqcy ognia
(NRo).

przy dzialaniu ognia od zewnEtz
PN-90/B-02867

*) uklad z watstwqwprav,y tynkarskiej grubosci 1,5 nn

Tablica 6 c.d.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Wyroby wchodzace w sklad zestawu, objetego Aprobat4 powinny byc dostarczane w

oryginalnych opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane zgodnie

z instrukcj4 producenta.

Na ka2dym opakowaniu powinna znajdowa6 siQ etykieta podajaca co najmniej

, ' a - r 9PU lqLs  ua , , 8 .

nazwe i adres producenta,

nazwg wyrobu,

- termin pzydatnosci do u2ycia (e2elijest okre6lony),
- masg netto (jesli jest okreSlana)
- oznakowanie wymagane ptzez rczpotzqdzenie l\4inistra Zdrowia w sprawie oznakowania

substancji niebezpiecznych i preparat6w niebezpiecznych (Dz. U. nr 17312003, poz.

1679),

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-'15-6969i2006,

numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodno6ci,

nazwQ jednostki certyfikuj4cej, kt6ra brala udzial w ocenie zgodno6ci,

- znak budowlany.

Spos6b oznaczania wyrobu znakjem budowlanym powinien by6 zgodny z

fozporz4dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposob6w
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deklarowania zgodno6ci wyrob6w

budowlanym (Dz. U. nt 19812004, poz

budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

.2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.'1. Zasady 096lne

Zgodnie z aft.4, art. 5 ust. I, p. 3 otaz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.

o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 9212004, poz. 881), zestaw wyrob6w, kt6rego dotyczy

niniejsza Aprobata Techniczna, moze bya wprowadzony do obfotu i stosowany pEy

wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajecym jego wlasciwosciom uzytkowym

i pveznaczeniu, jezeli producent dokonal oceny zgodnosci, wydal krajowe deklaracje zgodno6ci

z Aprobata TechnicznA ITB AT-15-6969/2006 i oznakowal wyroby znakiem budowlanym,

zgodnie z obowiezujacymi pzepisami.

Zgodnie z tozpotzqdzeniem l\4inistra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie

sposob6w deklarowania zgodno6ci wyrob6w budowlanych oraz sposobu znakowania ich

znakiem budowlanym (Dz. U. nr ' | '98/2004, poL.2041), oceny zgodnocci zestawu wyrob6w,

objetego Aprobat4 dokonuje producent, stosujqc system 2+.

W peypadku systemem 2+ oceny zgodnoSci, producent moze wystawi6 krajowa

deklaracje zgodnosci z Aprobat4 Techniczn4ITB AT-15-6969/2006 na podstawie:

a) zadania Droducenta:

wstepnego badania typu,
- zakladowej kontroli produkcji.

badan gotowych wyrob6w (pr6bek) pobranych w zakladzie produkcyjnym, zgodnie

z ustalonym planem bada6, obejmujacym badania wg p. 5.4.3,

b) zadania akredytowaneJ jednostki:

certyfikacji zakladowej kontroli produkcji na podstawie: wstQpnej inspekcji zakladu

produkcyjnego izakladowej kontroli produkcji oraz ciqglego nadzoru, oceny

i akceptacji zakladowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajqcym wymagane wla6ciwo6ci

techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem zestawu wyrob6w do obrotu.

WstQpne badanie typu obejmuje:

wodochlonnoS6,
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mrozoodpornoSe,

przyczepno56 miedz) tarstwow4

- odporno66 na uderzenie,

odpornosa na starzenie,

opdr dyfuzyjny wzgledny,

klasyfikacjQ ogniowaw zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia pEez Sciany.

Badania, kt6re w procedurze aprobacyjnej byly podstawq do ustalenia wlasciwo6ci

techniczno-uzytkowych zestawu wyrob6w stanowi4wstQpne badanie typu w ocenie zgodno6ci.

5,3, Zakladowa kontrola produkcii

Zakladowa kontrola produkcji obejmuje:

1) sprawdzanie surowc6w i skladnik6w wyrob6w oraz specyfikacje wyrob6w wchodz4cych

w sklad zestawu i sprawdzanie dokument6w potwierdzajacych ich wla6ciwo6ci

techniczno-uzytkowe,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrob6w (p. 5.4.2),

prowadzone pEez producenta zgodnie z ustalonym planem bada6 oraz wedlug zasad i

procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, dostosowanych do

technologii produkcji izmietz4Ecych do uzyskania wyrob6w o wymaganych

wlaSciwoSciach.

Kontrola produkcji powinna zapewni6, 2e wyr6b jest zgodny z Aprobate Techniczne ITB

AT-15-6969/2006. Wyniki kontroli produkcji powinny byd systematycznie rejestrowane. Zapisy

rejestru powinny pohrierdza6, 2e wyr6b spelnia kMeria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobbw

powinna by6 jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badai.

5.4. Badania gotowych wyrob6w

5.4,1, Program badaf. Program badai obejmuje:

- badania biezAce,

badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania bie2ace obejmujq sprawdzenie;

roztworu gruntujqcego w zakresiei
. wygladu zewnetrznego,

. gQstosci objeto6ciowej,
- mas tynkarskich w zakresie:

. wygl4du zewnQtrznego,


